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Anders metalbearbejdning - HAIMER -
TD 2009

MACH-ID 7690

Fabrikat HAIMER

Type TD 2009

YOP 2017

Styring HAIMER COMFORT
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Bemeerk venligst: Oplysningerne pa denne side er indhentet efter bedste evne og overbevisning, og fra producenterne, hvor det er muligt. Det er givet i god tro, men dets ngjagtighed kan ikke garanteres. Det vil derfor ikke
udgere en repreesentation eller udggre kontraktlige vilkér. Vi rader dig til at tjekke alle vitale detaljer!

Transito 21 E: info@mach4metal.com Spwe
1 6909 DA Babberich E: sales@mach4metal.com y, -Nh:

51.9066195, 6.14990950  E: buy@mach4metal.com

T: +31 (0)316 247 123 f www.facebook.com/Mach4Metal/
F: +31 (0)316 247 123 ¥ twitter.com/mach4metal
W: www.mach4metal.com


https://mach4metal.com/da/andet-metalbearbejdning/haimer-td-2009-2
mailto:info@mach4metal.com
mailto:sales@mach4metal.com
mailto:buy@mach4metal.com
https://www.facebook.com/Mach4Metal/
https://twitter.com/mach4metal
https://www.mach4metal.com/
mailto:info@mach4metal.com
mailto:sales@mach4metal.com
mailto:buy@mach4metal.com
https://www.facebook.com/Mach4Metal/
https://twitter.com/mach4metal
https://www.mach4metal.com/

m MACH4METAL & Direkte link

METALWORKING MACHINERY

Anders metalbearbejdning - HAIMER - TD 2009 - MACH-ID 7690

Dynamisk maskine balance

o Veegt pa arbejdsstykke 30 Kg
Leengde pa arbejdsstykke 700 mm
Maks. diameter 425 mm

Adapter til HSK50
Balanseringssoftware

¢ Spindelhastigheden for moderne vaerktgjsmaskiner er steget
kontinuerligt i de seneste ar for at opna hgjere skeerevolumener
og bearbejde pa en rentabel made. Stigningerne har ogsa haevet
kravene til veerktgjer og holder, fordi de hgjere
spindelhastigheder gar effekterne af ubalance mere maerkbare.
Konsekvenserne er vibrationer, darlig overfladefinish og kortere
veerktgjslevetid.

¢ Kun hgjpreecisionsbalancering af veerktgjer og veerktgjsholdere
kan ggre den komplette kapacitet af maskinens veerktgj med
hensyn til hastighed, skeerevolumen og produceret
overfladefinish tilgeengelig. Fordi balancering giver feerre
vibrationer. Det reducerer slid pa spindlen og veerktgjet,
reducerer nedetid og @ger proces-sikkerheden.
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